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Рекомендации по обработке
продукции

ФИЛВУД МДФ

Описание материалы: Декоры ЭГГЕР в структурах ФИЛВУД теперь доступны на специальной
рецептуре МДФ (согласно EN622-5).

Структуры ФИЛВУД:
• ST28 Филвуд натуральный
• ST32 Филвуд винтажный
• ST36 Филвуд шероховатый
• ST37 Филвуд рифт
• ST38 Филвуд хвойный
• ST40 Филвуд текстура дуба

Рекомендуется соблюдать следующие указания по обработке плит ФИЛВУД МДФ. Данные
рекомендации направлены на получение максимальных технических характеристик предметов и
элементов мебели.

Обработка

1. Присадка на мебельный шкант
Присадку на мебельный шкант рекомендуется проводить в следующем порядке:

1) Продуть технологические отверстия;
2) Клей наносить кистью только на внутреннюю полость

технологического отверстия перед забиванием
шканта. Не оставлять внутри отверстия излишки клея.
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НЕ РЕКОМЕНДУЕТСЯ:
1) заливать клей в присадочное отверстие под мебельный
шкант;

2) обмазывать клеем мебельный шкант перед забиванием в
технологическое отверстие

.

ВАЖНО! При использовании шканта, так же необходимо использовать мебельную эксцентриковую
стяжку. При расчете количества соотношений стяжка/шкант используем формулу: на одну стяжку
используем один шкант.

Правильное крепление на мебельный шкант
производится в паре с эксцентриковой стяжкой
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Для наиболее жесткой посадки штифта
эксцентриковой стяжки, рекомендуется
использовать пластиковую футорку, которая
заранее должна быть запрессована в плиту.

2. Присадка на винтовую мебельную стяжку

Так же для присадки деталей рекомендуется к
использованию - винтовая мебельная стяжка.
ВАЖНО! Для использования данного способа
необходимо четкая разметка под все элементы
стяжки, в целях достижения точности
закручивания винта в метрическую резьбу.

3. Присадка на мебельные конфирматы
Ввиду технической особенностей структуры
любого МДФ при использовании стандартной
присадки на мебельные конфирматы возможно
возникновения расслоения плиты. Чтобы
избежать вышеуказанной ситуации
рекомендуется выполнять присадку на пару
эксцентриковая стяжка + шкант (процесс описан
выше).

При наличии технологической потребности присадки именно на мебельные конфирматы
рекомендуется изменить диаметр сверла на +0,5 мм от диаметра самого конфирмата.
При присадке через плиту (как на рисунке выше) присадку рекомендуем проводить в три этапа:

1) Просверлить отверстие 5 мм сверлом сквозь Т-образное соединение мебельных элементов;
2) В перпендикулярной детали относительно мебельного конфирмата, расширить отверстие

до 7 мм, с зенкованием, под основание головки мебельного конфирмата;
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3) Расширяем 5 мм отверстие до 5,5 мм

4. Присадка на саморезы

Присадку на саморезы как в случае с присадкой
на мебельные конфирмат осуществлять не
рекомендуется, чтобы избежать расслоение
плиты.

5. Монтаж на саморезы

При монтаже на саморезы для более надежного
крепления фурнитуры рекомендуется
использовать пластиковые втулки.

6. Установка полок

Установку полок рекомендуется производить на
эксцентриковые стяжки для полок. Так же для
более надёжного соединения рекомендуется
использовать футорку (пластиковую втулку).
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7. Кромление

Как и при использовании ЛДСП рекомендуется
покрывать все торцы деталей кромкой ЭГГЕР. В
целях защиты торцов деталей от внешних
воздействий и механических повреждений, а
также для обеспечения дополнительной защиты
от расслоения материала.


